Predmet dodania: Automatizovana linka na spracovanie zemiakov- Cast 1

Pozadovana
hodnota

Hodnota
predkladatel'a
ponuky

1. Zdvihacie zariadenie

Elektronicky ovladané zdvihacie zariadenie na velké vaky ( big-bagy)
ktoré umozni vo vakoch zdvihat surovinu v objeme min. 1200kg do
vysky min. 1,5m ( najnizsia ¢ast big-bagu po rozviazani) tak aby bolo
mozné po otvoreni zospodu vysypat zemiaky do automatického
zasobnika na dalSie spracovanie.

1200kg- Ano 1,5m-
Ano

1200kg- Ano 1,5m-
Ano

2. Automaticky zasobnik s dopravnikom ktory bude
dopravovat zemiaky do lupacieho zariadenia

Zasobnik musi mat obsah nasypky min. 1500kg s rozmermi min.

min. 1500kg- Ano

min. 1500kg- Ano

panel (PLC) a z kontrolného panela ma byt riadené a monitorované

900x900x1800mm min. min.

900x900x1800mm- | 900x900x1800mm-
- Ano - Ano

Zariadenie ako celok musi obsahovat nastavenie rychlosti Ano Ano

a moznost regulovat a sledovat vahu suroviny tak, aby bolo mozné

nastavit efektivne davkovanie dalSich zariadeni (Skrabky) podla

poziadavky

Zariadenie ma mat kontrolny panel, ma byt napojené na centralny Ano Ano

3. Priebezné lupacie zariadenie na hrubé ( drsné)
opracovanie zemiakov

Zariadenie ma obsahovat min 8 valcov pokrytych karbénovym zrnom
réznych frakcii podl'a poziadavky v rozpéti velkosti zrna min. 12

a max. 80 alebo brusnymi stetinami roznej tvrdosti alebo kombinaciu
tychto variant.

min 8 valcov-Ano
min. 12 a max. 80
alebo-Ano

min 8 valcov-Ano
min. 12, amax. 80
alebo-Ano

Zariadenie ma byt schopné spracovat min. 2,5 tony vstupnej
suroviny/hod pricom ma byt schopné zbavit surovinu Supy a odistit
jej povrch.

min. 2,5 tony-Ano

min. 2,5 tony-Ano

Povrch suroviny po prechode ma byt ocisteny pri¢om povrch méze
byt drsny.

Ano

Ano

Rychlost valcov a ¢as zotrvania polotovaru v IUpacom zariadeni
musia byt nastavitelné a riadené. Rychlost valcov ma byt v rozpéti

185 -965 o,tééok
za min. -Ano

185 -965 o:céc“:ok
za min. -Ano

suroviny do hladka ako keby bola dogistena ruéne nozovou
Skrabkou.

185 — 965 otacok za min. Cas zotrvania produktu v lUpacke ma byt ma byt od 70 ma byt od 70
od 70 sekind do 240 sekund sekund do 240 sekund do 240
seklnd-Ano seklnd-Ano
Zariadenie ma mat kontrolny panel, byt napojené na centralny panel Ano Ano
(PLC) a z kontrolného panela ma byt riadené a nastavované tak aby
bolo mozné minimalizovat odpad a obrus a zaroven efektivne
zasobovat nasledujlce lUpacie zariadenie.
Zariadenie ma byt dodané vratane podstavca (podporného Ano Ano
ramu), ma mat zberné miesto na odpad a tento odpad ma byt
Serpadlom odvadzany mimo linku.
V pripade ak su potrebné pridavné zariadenia na zabezpecenie Ano Ano
pozadovanych parametrov maju byt su¢astou cenovej ponuky
4. Priebezné lipacie zariadenie na hladké opracovanie
zemiakov
Zariadenie ma byt schopné dogistit min. 2,5 tony vstupnej ogistenej 2,5 tony-Ano 2,5 tony-Ano

Rychlost a ¢as prechodu bubnom maju byt nastavitelne.
Rychlost bubna ma byt min 50 ota¢ok za minutu a max 220 otac¢ok
za mindtu

min 50 otacok za
minutu -Ano a max

min 50 otacok za
minutu -Ano a max




Cas prechodu bubnom ma byt min. 30 sekind a max. 190 sekind

220 otacok za

220 otacok za

minudtu minudtu
-Ano -Ano

Zariadenie ma mat kontrolny panel, byt napojené na centralny panel Ano Ano
(PLC) a z kontrolného panela ma byt riadené a nastavované tak aby
bolo mozné minimalizovat odpad a obrus a efektivne zasobovat
nasledujlce zariadenie.
Zariadenie ma byt dodané vratane podstavca (podporného Ano Ano
ramu), ma mat zberné miesto na odpad a tento odpad ma byt
Cerpadlom odvadzany mimo linku.
V pripade ak su potrebné pridavné zariadenia na zabezpecenie Ano Ano
pozadovanych parametrov maju byt su¢astou cenovej ponuky

5. Opticky triedi¢
Specialne vytvorené zariadenie pre automatizované kontinuaine Ano Ano
optické triedenie zemiakov tak aby sa triedili a odstrafiovali
Specifické defekty
Stroj sa sklada z davkovacej jednotky, dopravnika, kamerovej Ano Ano
jednotky a vyhadzovacej zény
Stroj je vybaveny mechanickymi, optickymi a elektronickymi Ano Ano

komponentami ktoré su potrebné na plne automatizované triedenie
produktu na zéklade pozadovanych kritérii

Celkova kapacita min. 5000kg za hodinu, priCom je zabezpecené Ze
kazdy zemiak putuje do elektronickej ¢asti samostatne

5000kg-Ano

5000kg-Ano

Surovina ma byt pred optickym triedenim ocistena tak aby bolo
zabezpecené Ze produkt bude putovat do optického triedic¢a bez
znedistenia( Supky, iné znedistenie)

Ano

Ano

Opticky triedi¢ je vybaveny zariadeniami ktoré zabezpecuju, ze
pocas prechodu cez zorné pole kamier je mozné zemiak nasnimat
a vyhodnotit min. 90% povrchu produktu

min. 90% povrchu
-Ano

min. 90% povrchu
-Ano

Vyhodnotenie je realizované prostrednictvom sustavy kamier

z réznym spektrom snimania (infra-kamera NIR a farebna kamera -
RGB) tak aby bolo mozné identifikovat nastavené defekty polotovaru
a vyhodnotit jeho vhodnost na dalSie spracovanie

Ano

Ano

Zariadenie dokaze rozlisit tmavé a zelené povrchy na polotovare
a nasledne rozhodnut o vhodnosti na dalSie spracovanie.

Ano

Ano

V pripade produktu bez defektov elektronicka sustava da informaciu
0 pusteni polotovaru na dalSie spracovanie

Ano

Ano

V pripade produktov s defektom alebo v pripade nenasnimania
celého povrchu produktu systém rozhodne o vhodnosti opatovného
Cistenia resp. vyradenia

Ano

Ano

Opéatovné Cistenie je realizované slu¢kou naspéat do lupacieho
zariadenia a po prechode ide polotovar na op&tovné preskiimanie.

Ano

Ano

Zariadenie ma byt dodané vratane dopravnika na opétovné Cistenie.

Ano

Ano

Do dopravnika na opétovné Cistenie ma byt zakomponovany
inSpekény pas s dizkou min. 2 metre. Zariadenie ma obsahovat

min. 2 metre. -Ano
produkt pre

min. 2 metre. -Ano
produkt pre

postranny Zl'ab na pripadny ru¢ne vyradeny produkt pre obsluhu 4 obsluhu 4 obsluhu 4

zamestnancov. zamestnancov. - zamestnancowv. -
Ano Ano

Samotné triedenie na zaklade vystupov so snimania je realizované vo Ano Ano

vyhadzovacej zone kde dochadza k odklananiu jednotlivych

polotovarov na zaklade informacie z vysledkov snimania kamier

Fyzické odklananie je realizované mechanickymi lopatkami ktoré Ano Ano

odsunu polotovar s defektom podla poZiadaviek — na dalSie

spracovanie resp. vyradenie

Zariadenie ma mat vlastny kontrolny panel. Zariadenie ma byt Ano Ano

napojené na centralny panel (PLC). Z kontrolného panela ma byt




riadené a nastavované tak aby bolo mozné definovat akceptovatelny
produkt ( bez zadefinovanych defektov)

Vystupom pre dalSie spracovanie ma byt produkt ktory je definovany
optickym triedenim ako akceptovatelny ( bez dalSich defektov)

Ano

Ano

Akceptovatelny produkt ma byt velkostne triedeny podla
poziadaviek. Ma byt dosiahnuté optickym triedi¢om resp. pridavnym
zariadenim( velkostny triedic). PoZzadovany stav je selekcia podla
frakcii na min 4 velkosti tak aby bolo mozné dynamicky nastavovat
kazdu z velkosti.

min 4 velkosti -Ano

min 4 velkosti -Ano

Jednotlivé velkostné frakcie maju byt dopravnikmi dopravované na
3 rézne smery:
1. ku stroju na platkovanie resp. kockovanie,
2. do stvrtkovacieho zariadenia pri¢om je potrebné aby bolo
mozné do zariadenia dopravit 2 frakcie.
3. Cast produkcie méa byt dopravovana priamo na finalne
balenie.

Ano

Ano

Smer 1: Kockovanie a platkovanie

Zariadenie na platkovanie resp. kockovanie Fam Dorphy (ktorym
disponuje LUNYS, s.r.0.) ma byt plne integrované do
automatizovaného spracovania zemiakov prostrednictvom
dopravnikov ktoré zasobuju a odoberaju polotovar zo stroja.

Ano

Ano

Smer 2: Stvrtkovanie

6. Stvrtkovacie zariadenie

Ano

Ano

Stroj na krajanie zemiakov na 2, 4 alebo 6 kusov vyrobeny
Z nerezovej oceli s kapacitou min 15.000 — 20.000 kusov za hodinu

na?2, 4 alebo 6
kusov vyrobeny-
Ano
min 15.000 —
20.000 kusov za
hodinu-Ano

na 2, 4 alebo 6
kusov vyrobeny-
Ano
min 15.000 —
20.000 kusov za
hodinu-Ano

Stroj sa ma skladat zo vstupného pasu, vyrovnavacej valc¢ekovej Ano Ano
drahy a rezacej sekcie s noZzovou brzdou

Zariadenie ma byt schopné vyrovnat naraz viac kusov zemiakov Ano Ano
a nastavit optimalnu polohu polotovaru na krajanie prostrednictvom

val¢ekovaj drahy.

Produkt je do rezacej sekcie dopravovany krokovym systémom ktory Ano Ano

posuva niekolko rad zemiakov naraz do rezacej ¢asti

Rezacia sekcia je umiestnena na konci val¢ekovej drahy pricom noze
krajaju zemiaky na pozadovanu frakciu 2, 4 alebo 6 ¢asti v zavislosti
na type namontovanych nozov. Zariadenie ma byt schopné byt
nastavené na vSetky pozadované frakcie pricom pre kazdu drahu ma
byt mozZné nastavit ind frakciu krajania.

frakciu 2, 4Ialebo 6
Gasti -Ano

frakciu 2, 4,alebo 6
¢asti -Ano

Drahy zberného pasu sa maju dat vyuzit na naslednu selekciu
jednotlivych frakcii a flexibilne prispésobovat poZzadovanym
objemom vyroby pre jednotlivé frakcie

Ano

Ano

Suéastou dopravnika ma byt odstranova¢ malych odrezkov

Ano

Ano

Zariadenie na Stvrtkovanie ma byt plne integrované do
automatizovaného spracovania zemiakov prostrednictvom
dopravnikov ktoré zasobuju a odoberaju polotovar zo stroja.

Ano

Smer 3 : finalne balenie

Pri dopravniku na finalne balenie ma byt dodany velkostny triedi¢
ktory oddeli malé zemiaky na balenie gul'6&ok tzv. parisienok pokial
danu frakciu nie je schopny oddelit opticky triedic.

Ano

Ano

Pred samotnym balenim ma byt produkt dopraveny do vodného
nasypnika s automatizovanym davkovanim aditiv.

Ano

Ano

Davkovanie aditiv ma byt elektronicky nastavované, parametre
roztoku maju byt priebezne kontrolované a aditivum ma byt

Ano

Ano




dopifiané tak aby bol zabezpeéeny roztok s pozadovanymi
parametrami.

Po osetreni ma byt produkt dopravovany na finalne balenie tak aby
sa produkt zbavil prebyto¢nej vody a bolo ho mozné davkovat do
automatizovaného baliaceho zariadenia.

Ano

Ano

Produkt ma byt pred automatizovanym balenim navazeny na
pozadovanu hmotnost balenia od 1kg do 10kg s presnostou vazenia
na 10g

od 1kg do 10kg
s presnostou
vazenia na 10g -
Ano

od 1kg do 10kg
s presnostou
vazenia na 10g -
Ano

Linka ma byt kontinualne napojena na baliace zariadenie Variovac
2000 VA, ktorym disponuje spolo¢nost LUNYS, s.r.o

Ano

Ano

Po navazeni ma byt produkt v taktoch davkovany do
automatizovaného kontinualneho baliaceho zariadenia priom
davkovanie ma byt taktovo zladené s taktami baliaceho stroja a ma
byt mozné ho nastavovat.

Ano

Ano

Linka ma byt navrhnuta tak aby bol mozny zber odpadu (voda, obrus
zemiakov). Ma to byt zabezpecené zbernymi zZlabmi pod potrebnymi
zariadeniami priom odpad ma byt ¢erpadlami dopravovany na
miesto kde bude separovany.

Ano

Ano

Zariadenia maju byt navrhnuté podl'a hygienickych standardov pre
pracu v potravinarskom priemysle a maju obsahovat sprievodnu
dokumentaciu preukazujucu vhodnost pouZzitia pri vyrobe potravin.

Ano

Ano

Linka ma plynulo dopravovat polotovary medzi jednotlivymi
zariadeniami — ma byt zabezpecené sériou dopravnikov napojenych
na centralny riadiaci systém cez ktory maju byt dopravniky aj riadené
a nastavované. Plne automatizovana ma byt ¢ast &istenia a krajania.

Ano

Ano

Linka ma obsahovat centralny kontrolny panel na ktory budu
pripojené vSetky Ciastkové zariadenia( stroje a dopravniky) pricom
ma byt zobrazovanie parametrov zariadeni prostrednictvom tohto
panelu. Z kontrolného panela ma byt mozné exportovat vybrané data
pre dalSie Statistické spracovanie.

Ano

Ano

Vsetky zariadenia maju byt dodané s potrebnymi ramami ktoré budu
prispdsobené vyskovym poziadavkam tak aby bola zabezpecena
kontinuita celej linky

Ano

Ano

Vsetky zariadenia maju mat zaruku min 24 mesiacov

min 24 mesiacov -
Ano

min 24 mesiacov -
Ano

Reakény ¢as na nahlasené poruchy na zariadeniach ma byt do 24
hodin.

do 24 hodin.-Ano

do 24 hodin.-Ano

Naklady na dopravu a instalaciu zariadeni (vratane zapojenia
a zaskolenia obsluhy) znasa dodavatel.

Ano

Ano
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